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Variables Schraqfc- mifl/od^r RQftywerKjzetiiq 

Die vorliegende Erfindung betrif ft ein variables Schraub- 
und/oder Bohrwerkzeug , bestehend aus einera manuell oder 
maschinell drehantreibbaren Schaft, einer hulsenfdrmi- 
gen, verdrehfest ait dem freien Ende des Schafts verbind- 
baren Schaftverlangerung und mindestens einem Werkzeug- 
einsatzhalter, der einerseits mit der Schaftverlangerung 
und andererseits mit mindestens einem Werkzeugeinsatz 
verdrehfest verbindbar ist. 

Ein Werkzeug der eingangs genannten Art ist aus 
EP 0 743 142 Al bekannt. Bei diesera bekannten Werkzeug 
sind an dem Werkzeugeinsatzhalter auf der einen Seite 
ein Schrauberbit und auf der anderen Seite ein Bohrer 
als Werkzeugeins&tze gehaltert, wobei durch Wenden des 
Werkzeugeinsatzhalters wahlweise der eine Oder der ande- 
re der beiden Werkzeugeinsatze in Benutzungsstellung 
kommen kann. Zur verdrehf esten Verbindung zwischen dem 
Werkzeugeinsatzhalter und der Schaftverlangerung ist 
hier auflen auf der Schaftverlangerung eine verstellbare 
Arretierhttlse vorgesehen, die nachteilig fttr eine erheb- 
liche Vergrofierung des Durchmessers des Werkzeuges 
sorgt, was zu Problemen beim Einsatz des Werkzeuges in 
beengten Platzverhaltnissen filhrt. AuBerdem ist der Be- 
dienungsaufwand fur die das Werkzeug benutzenden Perso- 
nen hier nachteilig hoch. SchlieBlich ist noch als Nach- 
teil anzuftthren, daB der Werkzeugeinsatzhalter eine kom- 



plizierte Form aufweist, fiir deren Herstellung ein hoher 
Bearbeitungsaufwand erforderlich ist. Dies fuhrt insge- 
samt zu hoh n Herstellungskosten fur das Werkzeug, was 
einen entsprechend hohen Preis zur Folge hat. AuBerdem 
ist die Verwendung dieses bekannten Werkzeuges auf die 
zwei im Werkzeugeinsatzhalter gehalterten Werkzeugein- 
satze beschr&nkt; weitere Funktionen kann das Werkzeug 
nicht ubernehmen. 

Aus EP 0 744 251 A2 ist ein manuell zu betatigender 
Schraubendreher bekannt, bei dem ein Schaft, der von 
beiden stirnseiten ausgehend fiber je einen Teil seiner 
L&nge hohl ist, verdrehfest mit einem Schraubendreher- 
handgriff verbindbar ist. In beide Enden des Schaftes 
ist je ein Werkzeugeinsatzhalter einsetzbar, in den je 
zwei Schrauberbits einsetzbar sind. Die Schrauberbits 
sind dabei als Doppelbits mit zwei Schrauberklingen aus- 
gefuhrt. Durch entsprechendes Wenden und Einstecken von 
Schaft, Werkzeugeinsatzhaltern und Werkzeugeinsatzen 
kann eine von insgesaiat acht moglichen Schrauberklingen 
in Einsatzstellung gebracht werden. Nachteilig ist bei 
diesera bekannten Werkzeug ein maschineller Antrieb nicht 
mdglich. AuBerdem ist bei diesem Werkzeug nur ein Verdre- 
hen von Schrauben mdglich, die zu den vorhandenen Schrau- 
berbits passen; weitere Schraubfunktionen oder eine Bohr- 
funktion sind bei diesem Werkzeug nicht gegeben. 

Fflr die vorliegende Erfindung stellt sich deshalb die 
Aufgabe, ein variables Schraub- und/oder Bohrwerkzeug 
der eingangs genannten Art zu schaffen, das die aufge- 
ftthrten Nachteile vermeidet und bei dem insbesondere die 
einzelnen Teile einf ach auf gebaut und dadurch kostengtin- 
stig herstellbar sind, mit dem moglichst viele Schraub- 
und/oder Bohrfunktionen ausfQhrbar sind und dessen Be- 
dienung einf ach ist. 



Die L6sung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaB durch 
ein variables Schraub- und/oder Bohrwerkzeug der ein- 
gangs genannten Art, das dadurch gekenn2eichnet ist f 

- dafi der Schaft an seinem freien Elide als abgestufter 
Sechskant mit vora freien Schaftende her gesehen einem 
ersten, kleineren Durchmesser d ± und einem daran an- 
schlieBenden zweiten, grofleren Durchmesser d 2 ausge- 
fiihrt ist, 

- daB die hGlsenfarmige Schaftverlangerung mit einer ab- 
gestuften Sechseck-Innenkontur ausgebildet ist, wobei 
deren Durchmesser an der einen Seite der Schaftverlan- 
gerung das Mafl d 1 und an der anderen Seite der Schaft- 
verlangerung das MaB d 2 aufweist, mid 

- daB der Werkzeugeinsatzhalter auBen und innen mit 
einer Sechseckkontur ausgeftthrt ist, wobei die Sechs- 
eckkontur auBen das DurchmessermaB d 2 und die Sechseck- 
kontur innen ein kleineres, einschlagigen Normen far 
Werkzeugeinsatze, insbesondere Schrauber- und/oder 
Bohrerbits, entsprechendes DurchmessermaB d fi aufweist. 

Die einzelnen Teile des Werkzeuges sind vorteilhaft ein- 
fach in ihrer Form und dadurch kostengunstig herstell- 
bar. Fflr deren Verbindung miteinander sind keinerlei be- 
wegliche Arret ierungsmittel , wie z.B* eine Arretierhul- 
se, erforderlich, was ebenfalls zu einer kostengflnstigen 
Herstellbarkeit beitragt und was die Bedienung verein- 
facht. Durch die angegebene Ausgestaltung des freien 
Endes des Schaftes und der Schaftverlangerung besteht 
zusatzlich zur Halterung von Schrauber- und/oder Bohrer- 
bits die vorteilhafte M&glichkeit, den Schaft alleine 
als Innensechskant-Schraubenschltissel zu benutzen oder 
die Schaftverlangerung in zwei unterschiedlichen Stel- 
lungen als AuBen sechskant-Schraubenschlttssel nach Art 
einer NuB einzusetzen. Bei in die Schaftverlangerung 
eingesetztem Werkzeugeinsatzhalter kann dieser, wenn 
kein Schrauber- oder Bohrerbit eingesetzt ist, als wei- 
terer Innensechskant-Schraubenschlussel mit einem vom 



freien Ende des Schaftes abweichenden Schraubenschlttssel- 
raaB g nutzt werden. Damit bietet das Schraub- und/oder 
Bohrwerkzeug gemafl Erf indung schon in seiner einfachsten 
Ausgestaltung insgesamt sechs Funktionen, die durch Ver- 
wendung von zusatzlichen Werkzeugeinsatzen bedarfsweise 
vermehrt werden kcinnen. 

Bevorzugt 1st vorgesehen, daB der Werkzeugeinsatzhalter 
innen in seiner LSngsmitte einen Kragen Oder Boden als 
Anschlag fur zwei von den beiden Halter-Stirnseiten her 
einsetzbare Werkzeugeinsatze aufweist. Auf diese Weise 
wird inuner eine def inierte Lage der Schrauber- oder Boh- 
rerbits gewfthrleistet, die in den Werkzeugeinsatzhalter 
eingesetzt sind. AuBerdem wird auf diese Weise der Werk- 
zeugeinsatzhalter in sich stabiler und hoch belastbar, 
so daB auch groBe Drehmomente schadlos tibertragen werden 
konnen . 

Urn auf moglichst einfache Art und weise Schrauber- Oder 
Bohrerbits ira Werkzeugeinsatzhalter lttsbar anzubringen, 
wird vorgeschlagen, daB der Werkzeugeinsatzhalter nit 
mindestens einem Permanentmagneten zur magnetischen Hal- 
terung von Werkzeugeinsfitzen ausgestattet ist. 

Damit sich die einzelnen Teile des Schraub- und/oder 
Bohrwerkzeuges bei ihrem Einsatz nicht ungewollt vonein- 
ander trennen konnen , ist weiter vorgesehen, daB auflen- 
seitig am freien Schaftende und am Werkzeugeinsatzhalter 
sowie innenseitig an der SchaftverlSngerung zusammenwir- 
kende, durch Anwendung von Zugkraft losbare Rastelemente 
vorgesehen sind. 

Bevorzugt sind die zuvor erwahnten Rastelemente durch 
federbelastete Rastkugeln oder -nocken einerseits und 
passend konturierte und positionierte Rasteintiefungen 
andererseits gebildet. 
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Alternativ besteht die M6glichkeit, daB die Rastelemente 
durch eine f edernde Spange einerseits und eine passend 
konturierte und positionierte, umlaufende Rasteintiefung 
andererseits gebildet sind. 

Anstelle von mechanisch wirkenden Rastelementen kann 
auch eine magnetische Verbindung eingesetzt werden. Hier- 
fOr sind zweckmaBig am freien Schaftende und/oder an der 
Schaftverltagerung und/oder am Werkzeugeinsatzhalter Per- 
manentmagnete als Arretiermittel vorgesehen. 

Um das schraub- und/oder Bohrwerkzeug moglichst zweck- 
maBig einsetzen zu kdnnen, entsprechen bevorzugt die 
oben erwShnten MaBe d x und d 2 zwei SechskantnuB-Normma- 
Ben. Die Auswahl der MaBe kann nach dem jeweiligen Ein- 
satzzweck des Schraub- und/oder Bohrwerkzeuges so erfol- 
gen, daB die am Mufigsten benotigten MaBe verwendet 
werden* 

Zur mdglichst einfachen Kopplung des Schraub- und/oder 
Bohrwerkzeuges mit einer Antriebsmaschine ist bevorzugt 
der Schaft an seinem Antriebsende mit einer Normkontur 
f\ir die Halterung in einem Schrauber-Schnellspannfutter 
ausgefflhrt. Diese Normkonturen sind sinnvollerweise von 
bekannter Ausftthrung, wie in den Ansprttchen 8 und 9 an- 
gegeben, urn das erf indungsgemSBe Schraub- und/oder Bohr- 
werkzeug mit gangigen und bei fiandwerkern Oder Heimwer- 
kem bereits vorhandenen Antriebsmaschinen verbinden zu 
kdnnen. 

Fur F&lle, in denen ein motor ischer Antrieb nicht mog- 
lich oder erforderlich ist, kann der Schaft an seinem 
Antriebsende einen Schraubendrehergrif f aufweisen, mit 
dem das Werkzeug manuell bet&tigbar ist. 

Eine Weiterbildung der zuletzt erwahnten Ausfuhrung 
sieht vor, daB der Schraubendrehergrif f zur Aufbewahrung 
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von Werk2eugeinsatzen mit einem wahlweise verschlieBba- 
ren oder zu 6ffnenden Hohlraum ausgeftihrt ist. 

Ausftihrungsbeispiele der Erf indung werden ira folgenden 
anhand einer Zeichnung eriautert. Die Figuren der Zeich- 
nung zeigen: 

Figur 1 ein Schraub- und/oder Bohrwerkzeug in perspekti- 
vischer Ansicht und in auseinandergezogener Dar- 
stellung seiner Einzelteile in drei verschiede- 
nen Ausf Ohrungen und 

Figur 2 das Werkzeug in zusammengesetztem Zustand in 
einera L&ngsschnitt • 

Figur X der Zeichnung zeigt von rechts oben nach links 
unten auf einanderf olgend gezeichnet die einzelnen Teile 
eines Schraub- und/oder Bohrwerkzeuges 1 in einer ersten 
Ausftthrung. Rechts oben ist ein Schaft 2 dargestellt, 
der ein oben liegendes Antriebsende 24 sowie ein davon 
abgewandtes freies Ende 20 aufweist. Das Antriebsende 
24 ist bei der hier dargestellten Ausfiihrung des Schaf- 
tes 2 als Normkontur 25 zur Verbindung mit einem Schrau- 
ber-Schnellspannf utter von bekannter Art ausgeftthrt. 

Das freie Ende 20 des Schaftes 2 setzt sich zusammen aus 
zwei Sechskantabschnitten 21, 22, wobei am Sufiersten En- 
de der Sechskantabschnitt 21 mit einem kleineren Durch- 
nesser und in Richtung zum AnschluBende 24 f olgend der 
Sechskantabschnitt 22 mit einem grttBeren Durchmesser 
liegt. Die Durchmesser der beiden Sechskantabschnitte 
21, 22 entsprechen dabei zweckmSBig gangigen Innensechs- 
kant-SchraubenschllisselmaBen, beispielsweise 8 mm und 
10 mm. Im Verlauf des kleineren Sechskantabschnittes 21 
ist auBerdem in einer der Auftenflachen eine Druckkugel 
23 angeordnet, die zur rastenden Verbindung des Schaftes 
2 rait einer links darunter eingezeichneten Schaftverian- 



gerung 3 dient. 



Die Schaftverlangerung 3 ist hiilsenf drmig mit einer zy- 
lindrischen AuBenflache und mit einer abgestuften Sechs- 
eck-Innenkontur 31, 32 ausgebildet. Das DurchmessermaB 
der Innenkontur 31 entspricht dabei dem DurchmessermaB 
des Sechskantabschnitts 21 des Schaf tes 2; die Sechseck- 
Innenkontur 32 am anderen Ende der Schaftverlangerung 3 
entspricht in ihrem Durchmesser dem DurchmessermaB des 
grofieren Sechskantabschnitts 22 am Schaf t 2. Auf diese 
Weise kann die Schaftverlangerung 3 sowohl in der einen 
Richtung als auch in der anderen Richtung auf den Schaft 
2 aufgesteckt und mit diesem mittels der Rastkugel 23 
leicht Idsbar verbunden werden. 

Weiter nach links unten schlieBt sich an die Schaftver- 
langerung 3 ein Werkzeugeinsatzhalter 4 an , in welchem 
zwei Werkzeugeinsatze 5, 5', hier zwei Schrauberbits , 
halterbar sind. Der Werkzeugeinsatzhalter 4 ist sowohl 
auBen als auch innen mit einer Secheckkontur 42 , 45 aus- 
gebildet. Das DurchmessermaB der SuBeren Sechseckkontur 
42 entspricht dabei dem DurchmessermaB der Sechseck-In- 
nenkontur 32 der Schaftverlangerung 3 und dem Durchmes- 
sermaB des grofieren Sechskantabschnitts 22 am Schaft 2. 
Das DurchmessermaB der inneren Sechseckkontur 45 des 
Werkzeugeinsatzhalters 4 entspricht einem gSngigen Norm- 
maB far die Sechskantabschnitte 55, 55' der Schrauber- 
bits 5, 5'* Auch an dem Werkzeugeinsatzhalter 4 ist in 
einer seiner Aufienfiachen eine Druckkugel 43 angeordnet, 
die zur rastenden und leicht Idsbaren Verbindung des 
Werkzeugeinsatzhalters 4 mit der Schaftverlangerung 3 
dient. Zur losbaren Verbindung der WerkzeugeinsStze 5, 
5' mit dem Werkzeugeinsatzhalter 4 ist in diesem, was in 
Figur 1 nicht sichtbar ist, mindestens ein Permanentma- 
gnet angebracht. 



Rechts in Figur 1 ist eine abgewandelte Ausfuhrung des 
Schaftes 2 dargestellt, die sich von dem 2Uvor beschrie- 
benen Schaft 2 nur dadurch unterscheidet, dafl nun das 
Antriebsende 24 als SDS-Schaft 25' zur Verbindung ait 
einem entsprechend ausgelegten Bohrfutter ausgebildet 
ist. In seinen tibrigen Teilen stimmt der rechts in Fi- 
gur 1 dargestellte Schaft 2 mit dem zuvor beschriebenen 
Schaft 2 uberein. 

Links oben in Figur 1 ist schlieBlich eine dritte Ausfuh- 
rung des Schaftes 2 gezeigt, bei der das Antriebsende 24 
mit einem Schraubendrehergriff 25" versehen ist, fiber 
den eine manuelle Betatigung des Schaftes 2 und der gege- 
benenfalls damit verbundenen weiteren Werkzeugteile mog- 
lich ist. Das freie Ende 20 des in der Figur l links 
oben dargestellten Schaftes 2 entspricht der weiter oben 
schon beschriebenen AusfiUirung. 

Das in Figur 1 als Beispiel dargestellte Werkzeug 1 lafit 
sich mit den gezeigten Teilen in sechs unterschiedlichen 
Schraubfunktionen einsetzen. In einer ersten Schraubfunk- 
tion wird lediglich der Schaft 2 verwendet, wobei dann 
dessen Sechskantabschnitt 21 als Schraubenschltissel fttr 
Innensechskantschrauben verwendbar ist, Wenn zusfitzlich 
die Schaftverlangerung 3 in ihrer ersten Aufsteckrich- 
tung mit dem Schaft 2 verbunden ist, kann deren vom 
Schaft 2 abgewandte Sechseck-Innenkontur als Schrauben- 
schltissel fOr Sechskantschrauben oder -muttern der ent- 
sprechenden GroBe eingesetzt werden. Eine zweite Schrau- 
benschlusselfunktion ergibt sich, sobald die Schaftver- 
langerung 3 gewendet und in umgekehrter Richtung mit dem 
Schaft 2 verbunden ist. 

Eine vierte Schraubfunktion wird erzielt, wenn der Werk- 
zeugeinsatzhalter 4 ohne Werkzeugeinsatze 5, 5' mit der 
Schaftverlangerung 3 verbunden ist. Die aufiere Sechseck- 
kontur 42 bildet dann einen zweiten Schraubschlftssel fur 



Innensechskantschrauben , der ein grofieres Hafi aufweist 
als der Sechskantabschnitt 21 am Schaft 2. Die dritte 
und vierte Schraubfunktion des Werkzeugs 1 wird schliefi- 
lich erreicht, indem von beiden Seiten des Werkzeugein- 
sat2halters 4 her je ein Werkzeugeinsatz 5, 5' einge- 
setzt wird, die dann wahlweise durch entsprechendes Ein- 
setzen Oder Wenden und erneutes Einsetzen zum Einsatz 
kommen k6nnen. 

Figur 2 der Zeichnung 2eigt das komplette Werkzeug 1 in 
zusammengesetztem Zustand seiner Teile in einem L&ngs- 
schnitt. Oben ist zunSchst der Schaft 2 rait seinem obe- 
ren Antriebsende 24 mit der Normkontur 25 zur Verbindung 
mit einem Schrauber-Schnellspannfutter erkennbar. Nach 
unten hin geht der Schaft 2 an seinem freien Ende 20 in 
den grdfieren Sechskantabschnitt 22 und den kleineren 
Sechskantabschnitt 21 fiber. Das Durchmessermafi des klei- 
neren Sechskantabschnittes 21 betragt d^, das Durchmes- 
sermafi des grdfieren Sechskantabschnittes 22 betragt d 2 « 

In dem kleineren Sechskantabschnitt 21 ist die federbe- 
lastete Druckkugel 23 untergebracht , die mit einer an 
der Innenseite der nachfolgenden Schaftverlangerung 3 
vorgesehenen Rasteintiefung 33 in Eingriff steht* Die 
verdrehfeste Verbindung zwischen dem Schaft 2 und der 
Schaftverlangerung 3 erfolgt fiber den formschlussigen 
Eingriff zwischen dem Sechskantabschnitt 21 und der 
Sechseck-Innenkontur 31 der Schaftverlangerung 3. 

Wie die Figur 2 verdeutlicht , ist die Innenkontur der 
Schaftverlangerung 3 abgestuft, wobei fiber den oberen, 
grdfieren Teil der Lange der Schaftverlangerung 3 der 
Durchmesser der Sechseck-Innenkontur 31 kleiner ist und 
das Hafi d ± besitzt, wShrend im kurzeren, unteren Teil 
der Schaftverlangerung 3 die sechseckige Innenkontur 32 
den grdfieren Durchmesser d_ besitzt. 
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In diesen Teil der SchaftverlSngerung 3 mit den groBeren 
Durchmesser d^ ist der Werkzeugeinsatzhalter 4 einge- 
steckt, dessen Sechseck-Auflenkontur 42 ebenfalls das KaB 
d 2 aufweist, so daB ein formschlussiges Zusammenstecken 
mdglich ist. Zur ldsbaren Fixierung des Werkzeugeinsatz- 
haiters 4 in der Schaftverlangerung 3 dient die federbe- 
lastete Druckkugel 43 , die in einer der AuBenflfichen des 
Werkzeugeinsatzhaiters 4 angeordnet ist und die im hier 
gezeigten zusammengesetzten Zustand mit einer Eintiefung 
33 an der Innenseite der Schaftverlangerung 3 in rasten- 
den Eingriff tritt. 

In der Mitte des Werkzeugeinsatzhaiters 4 ist ein durch- 
gehender Zwischenboden 40 sichtbar, in dessen Bereich 
auch die Druckkugel 43 vorgesehen ist. Beiderseits des 
Bodens 40 ist je ein Permanentmagnet 41 angeordnet, bei- 
spielsweise eingepreBt oder eingeklebt, der zur magnet i- 
schen Kalterung von hier nicht eingezeichneten Werkzeug- 
eins&tzen, z.B. Schr auberbits , dient. Zur Aufnahme der 
Werkzeugeinsatze besitzt der Werkzeugeinsatzhalter 4 an 
seinen beiden Stimseiten je eine Aufnahmeof fnung mit 
Sechseck-Innenkontur 45, deren DurchmessermaS dem 
Durchmessermafi von Oblichen Schrauberbits entspricht. 
Ein gangiges MaB ist hier beispielsweise d «= 6,35 mm. 



Variables Schraub- und/oder Bohrwerkzeug (1), beste- 
hend aus einem manuell oder maschinell drehantreib- 
baren Schaft (2), einer hQlsenfOrmigen, verdrehfest 
mit dem freien Ende (20) des Schafts (2) verbindba- 
ren Schaftverlangerung (3) und mindestens einem Werk- 
zeugeinsatzhalter (4), der einerseits mit der Schaft- 
verlangerung (3) und andererseits ait mindestens 
einem Werkzeugeinsatz (5, 5') verdrehfest verbindbar 
ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Schaft (2) an seinem freien Ende (20) als 
abgestufter Sechskant (21, 22) mit vom freien 
Schaftende (20) her gesehen einem ersten, kleine- 
ren Durchmesser €L ± und einem daran anschliefienden 
zweiten, grdBeren Durchmesser d 2 ausgefuhrt ist, 

- daB die hulsenformige Schaftverlangerung (3) mit 
einer abgestuften Sechseck-Innenkontur (31 r 32) 
ausgebildet ist, wobei der en Durchmesser an der 
einen Seite der Schaftverlangerung (3) das MaB d ± 
und an der anderen Seite der Schaftverlangerung 
(3) das MaB d^ aufweist, und 

- daB der Werkzeugeinsatzhalter (4) aufien und innen 
mit einer Sechseckkontur (42, 45) ausgefiihrt ist, 
wobei die Sechseckkontur (42) aufien das Durchmes- 
sermaB d 2 und die Sechseckkontur (45) innen ein 
kleineres, einschiagigen Normen fiir Werkzeugeinsat- 
2e, insbesondere Schrauber- und/oder Bohrerbits, 
entsprechendes Durchm ssermafi d fi aufweist. 
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2. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 # da- 
durch gekennzeichnet, daB der Werk2eugeinsatzhalter 
(4) innen in seiner Langsmitte einen Kragen Oder 
Boden (40) als Anschlag fur zwei von den beiden 
Halter-Stirnseiten her einsetzbare Werk2eugeinsfitze 
(5, 5') aufweist. 

3. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 Oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB der Werkzeugeinsatz- 
halter (4) nit ndndestens einem Permanentmagneten 
(41) zur magnetischen Halterung von Werkzeugeinsat- 
zen (5, 5') ausgestattet ist. 

4. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach einem der voran- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB au- 
Benseitig am freien Schaftende (20) und am Werkzeug- 
einsatzhalter (4) sowie innenseitig an der Schaftver- 
l&ngerung (3) zusammenwirkende, durch Anwendung von 
Zugkraft losbare Rastelemente (23, 43; 33) vorgese- 
hen sind. 

5- Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rastelemente durch fe- 
derbelastete Rastkugeln Oder -nocken (23, 43) einer- 
seits und passend konturierte und positionierte Rast- 
eintiefungen (33) andererseits gebildet sind. 

6. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rastelemente durch 
eine federnde Spange elnerseits und eine passend 
konturierte und positionierte, urolaufende Rastein- 
tiefung andererseits gebildet sind. 

7. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach einem der Ansprtt- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB am freien 
Schaftende (20) und/oder an der SchaftverlSngerung 
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(3) und/oder am Werkzeug insatzhalter (4) Permanent- 
magnet als Arretiermittel vorgesehen sind. 

8. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
MaBe d 1 und & 2 zwei SechkantnuB-NormmaBen entspre- 
chen. 

9. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach einem der voran- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Schaft (2) an seinem Antriebsende (24) mit einer 
Normkontur (25, 25') fflr die Halterung in einem 
Schrauber-Schnellspannf utter ausgeftlhrt ist. 

10. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Normkontur ein 6,35 mm- 
Sechskant (25) mit Verriegelungseintiefung oder ein 
SDS-Schaft (25') ist. 

11. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaft 
(2) an seinem Antriebsende (24) einen Schraubendre- 
hergriff (25") aufweist. 

12. Schraub- und/oder Bohrwerkzeug nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Schraubendrehergriff 
(25") zur Aufbewahrung von Werkzeugeinsatzen (5, 
5') mit einem wahlweise verschlieBbaren Oder zu off- 
nenden Hohlraum ausgefflhrt ist. 



